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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С I

СВАИ-КОЛОННЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ДВУХКОНСОЛЬНЫЕ 
ДЛЯ СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ЗДАНИИ

Конструкция и размеры

Two-console reinforced concrete pile-pillars for agricultural buildings. 
Construction and dimensions

ГОСТ

19804.7—83

ОКП 58 1721

Постановлением Государственного комитета СССР по делам строительства от 31 декабря 1982 г. /6 342 срок введени 
установлен с 01.07.8

Настоящий стандарт распространяется на забивные железобетонные двухконсольные сван-ко 
лонны квадратного сечения и устанавливает их конструкцию и размеры.

Сван-колонны предназначены для применения в одноэтажных сельскохозяйственных здания) 
расположенных в I, П, III районах СССР по скоростному напору ветра и весу снегового покров, 
с сейсмичностью не выше G баллов, с неагрессивной средой, а также слабо- и среднеагрессивным; 
газовыми средами.

Сваи-колонны должны отвечать требованиям ГОСТ 19804—91 и настоящего стандарта.

I. МАРКИ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Марки, форма свай-колонн, основные размеры и показатели должны соответствовать ука
занным в табл. 2.

1.2. Сваи-колонны обозначаются марками в соответствии с ГОСТ 23009—78 и ГОС'
19804-91.

Схема обозначения марок
X СД XX XX X X -  X— _П_ ГОСТ 19804.7—83

Обозначение типа конструкции-
1 — крайняя (без ушнрения верха);
2 — средняя (с уширенном верха)

Обозначение вида конструкции:
СД — свая-колонна дпухконсольная

Длина, дм

Размер от верха спаи-колонны до ее консолей, дм

Размер стороны поперечного сечения, см

Условное обозначение по несущей способности: 
1, 2, 3, 4, 5 (см. табл 1)

Дополнительные характеристики при необходимости 
(см. п. 2.2.3):
П — при слабо- или среднеагресснвной степени воздействия
газовых сред
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ГОСТ 19804.7—83 С. 2
Таблица I

Условное обозначение 
по несущей способности

Кол .. диаметр и класс продольной арматуры

| СД XX. XX. 2 0 - J СД XX. XX. 3 0 - 2 СД XX, XX. 30 -

1 4 0 I2 A III 4 0 12A11I 4012А Ш
2 4 0 14А1П 4 0  НАШ 4016А Ш
3 4 0  I6A1II 4016A III 4 0 18AIII
4 4 0  18 A III 402QA1II __
5 402OAIII 40126АШ —

Пр и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ( ма р к и)  крайней (без уширения верха) сваи-ко* 
юнны двухконсольной, длиной 5500 мм, размером от верха сваи-колонны до ее консолей 3400 мм, 
>азмером стороны поперечного сечения 200 мм, несущей способности 2:

1СД 55.34.20—2 ГОСТ 19804.7—83
То же, крайней (без уширения верха) сваи-колонны двухконсольной, длиной 7500 мм, разме- 

ом от верха сваи-колонны до ее консолей 3500 мм, размером стороны поперечного сечения 300 мм, 
есущей способности 3, для зданий с агрессивной степенью воздействия газовой среды:

1СД 75.35.30—3—П ГОСТ 19804.7—83
Т а б л и ц а  2

Размеры, мм Расход материалов
Справочная 

масса, тЧарка сван-колонны Кед ОКП
L 1, ь Л, Л, Бетон 

М250, м> Сталь, кг

С л  50.28.20-1 58 1721 2752 5000 0,22 31,7 0,56
СД 50.28.20—2 58 1721 2753 38,1

СД 55.28.20-1 58 1721 2754 5500 2800 0,24
33.9 0,61

СД 55.28.20—2 58 1721 2755 40,7

СД 6008.20— 1 58 1721 2756 0,26
35,8 0,66

СД 60.08.20-2 58 1721 2757 43.4

СД 55.31.20-1 58 1721 2758 33.9

СД 55.31.20-2 58 1721 2759 5500 0,04 40,7 0,61

СД 55.31.20—3 58 1721 2760 3100 49.1

СД 60.31.20-1 58 1721 2761 200 200 200 35,8

СД 60.31.20-2 58 1721 2762 6000 0,26 43,4
0,66

СД 60.31.20-3 58 1721 2763 52,4

СД 55.34.20—1 58 1721 2764 33,9

СД 55.34.20—2 58 1721 2765 5500 0,24 40,7 0,61

СД 55.34.20-3 58 1721 2766 49,1

СД 55.34.20-4 58 1721 2767 3400 59,3

СД 60.34.20—1 58 1721 2768 36,8

СД 60.34.20—2 58 1721 2769 6000 0.26 43,4 0,66
СД 60.34.20-3 58 1721 2770 52,4

СД 60.34.20—4 58 1721 2771 63,6

4 -2
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С. 3 ГОСТ 19804.7—83

Продолжение табл. $

Ра «меры, мм Расход материалов

.Марка сван*колонны Кена ОКП Справочная 
масса, т

L ь л, hi Бетон 
М250. м» Сталь, кг

1СД 60.37 20— 1 58 1721 2772 35,8
н :д  Й«) 37 20—2 58 1721 2773 4*3,4
1СД 60 37 20—3 58 1721 2774 6000 3700 200 200 200 0,24 5й,4 0,66

1 сД  60 37 20-4 58 1721 27 75 63,6
1СД 60 37.20—5 58 1721 2776 74,8
|С'Д 50 20.30 -1 58 1721 2777 5000 0.50 42.9 1.26
1СД 55.29 .40-1 58 172! 2778 5500 0.55 45.1 1,37
1СД 60 29 30—1 58 172! 2779 6000

2000
0,59 47.6 1.49

1СД 65 29 U) 1 58 1721 2780 6500 0.64 49.9 1.60
!СД 70 29 30—! 58 1721 2781 7000 0.68 51.9 1.73
1СД 75 29 30-1 58 1721 2782 7500 0.73 54,21 1,82
1СД 55 32130—1 58 1721 2783

5500 0,55 45,1 1,37
1СД 55 32 30—2' 58 1721 2784 51.9
1СД 60 32 30-1 58 1721 2785

6000 47.6 1,49
1СД 60 32 30—2 58 1721 2786

0,59
55.2

1СД 65 32 30-1 58 1721 2787
6500 49.9 1,60

1СД 65.32 30—2 58 1721 2788 3200 0,Ъ4
57.9

1СД 70 32 30—1 58 1721 2789 7000 0,68 51,9 1,73
1СД 70 32 30—2 58 1721 2790 60,7
1СД 75.32.3*0— 1 58 1721 2791

7500 0,73 54,2 1,82
1СД 75.32.50—2 58 1721 2792 63,4
1СД 55.35.30—1 58 1721 2793 45,1
1СД 55.35.30-2 58 1721 2794 5500 300 150 ЗОЭ 0,55 5! .9 1,37

1СД 55 35.30-3 58 1721 2795 60,3
1СД 60.35.30—1 58 1721 2796 47,6
1СД 60.35.30-2 58 1721 2797 6000 0,59 55,2 1,49

1СД 60.35.30-3 58 1721 2798 64.4
1СД 65 35.30—1 58 1721 2799

3500 49,9
1СД 65 35.30—2 58 1721 2800 6500 0,64 57,9 1,60

1СД 65.35 30—3 58 1721 2801 67,5
1СД 70.35.30—1 58 1721 2802 51,9
1СД 70.35.30—2 58 1721 2803 7000 0,68 60,7 1,73

1СД 70.35 30-3 58 1721 2804 71.1

1СД 75 35.30-1 58 1721 2805 54,2
1СД 75 35 30—2 58 1721 2806 7500 0,73 63,4 1,82

1СД 75 35.30—3 58 1721 2807 74,6
1СД 65 41 30—1 58 1721 2808 49,9
1СД 65 41 30—2 58 1721 2809 6500 4100 0,64 57.9 1,60
1СД 65 41 30—3 58 1721 2810 67,5
1СД 65.41 30-4 58 172! 2811 93,5
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ГОСТ 19804.7—83 С. 4

Продолжение табл. 2

Марка сваи-колонны Код ОКП

Размеры, мм Расход материалов

L ь /1, Ла бетон 
М250, м1 Сталь, кг

1СД 70.41.39-1 58 1721 281 >2i 51.9

1СД 70.41 30—2 58 1721 2813 7000 0,68 60,7

1СД 70.41.30—3 58 1721 2814 71.1

1СД 70.41.30—4 58 1721 2815 98,7

1СД 75.41.30— 1 58 1721 2816
4100

54.2

1CД 75.41.30—2 58 1721 2817 63.4

1СД 75.41.30—3 58 1721 2818 300 150 300 74,6

1СД 75 41 .30-4 58 1721 2819 104,6

1СД 75.53.30— 1 58 1721 2820 7500 0,73 54.2

1СД 75.53.30-2 58 1721 2821 63.4

IСД 75.53.30—3 58 1721 2822 5300 74,6

1СД 75.53.30—4 58 1721 2823 104.6
1СД 75.53.30-5 58 1721 2824 155,6

2СД 50.29.30—1 58 1721 2825 5000

2900 300 150 300

0.51 46.6 1.29

2СД 55.29.30-1 58 1721 2826 5500 0.56 48,8 1,40

2СД 65.29,30—1 58 1721 2827 6600 0.65 53,6 1.63

2СД 75.29.30-1 58 1721 282в 7500 0,74 57,9 1,85

2СД 55.35.30—1 58 1721 2829 5500
3500

300 150 300

0.56 48.8 1.40

2СД 65.35.30—1 58 1721 2830 6500 0,65 53,6 1,63
2СД 75.35.30— 1 58 1721 2831 7500 0,74 57.9 1.85

2СД 65.41 30— 1 58 1721 2832 6500
4100

0.65 53.6 1.63

20 Д 75 41.30—1 58 172! 2833
7500 0,74 57.9 1.85

20Д 75.47 3 0 -1 58 1721 2834 4700

2СД 75,53 30— 1 58 1721 2835
7500 5300 300 150 300 0,74

57.9
1.852СД 75.53.30-2 58 1721 2836 78.3

2СД 75.53 30—3 58 1721 2837 94,5

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Сваи-колонны должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандар­
та по рабочим чертежам, приведенным в приложении.

2.2. Б е т о н
2.2.1. Для изготовления свай-колонн должен применяться тяжелый бетон марки по прочности 

на сжатие М250.
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С. 5 ГОСТ 19804.7—83

2.2.2. Материалы, применяемые для приготовления бетона, должны отвечать требованиям еле 
дующих стандартов:

цемент — ГОСТ 10178—85;
щебень, гравий — ГОСТ 20268—83 максимальная крупность заполнителя не должна превы-

шать 20 мм);
песок — ГОСТ 8736—85.
2.2.3. Бетон свай-колонн, предназначенных для работы в условиях воздействия слабо- ил* 

среднеагрессивных газовых сред, должен быть повышенной плотности (П) и удовлетворять требо 
ваниям СНнП П-28-73.

2.3. А р м а т у р а  и з а к л а д н ы е  и з д е л и я
2.3.1. Сваи-колонны армируют пространственны ми каркасами.
2.3.2. В качестве продольной арматуры и арматуры консолей свай-колонн следует применят* 

горячекатаную арматурную сталь класса A-III по ГОСТ 5781—82.
2.3.3. В качестве поперечной арматуры (спираль сваи-колонны) следует применять прово­

локу класса. Вр-I но ГОСТ 6727—80 или горячекатаную арматурную сталь класса А-1 по ГОСТ 
5781—82.

2.3.4. Марки арматурной стали должны приниматься с учетом условий возведения и эксплуа 
тации конструкций согласно приложению 3 главы СНиП 11-21 -75.

2.3.5. Поперечную арматуру приварить к продольным стержням в каждом пересечении контак 
тной сваркой в соответствии с ГОСТ 14098—91.

2.3.6. Допускается заменять спиральную арматуру поперечными стержнями диаметром и ша­
гом, равными диаметру и шагу спирали.

2.3.7. Для закладных изделий свай-колонн должна применяться углеродистая сталь класса С 
38/23.

Марки прокатной стали следует принимать с учетом действующей на закладное изделие на 
грузки и условий эксплуатации свай-колонн согласно приложению 4 главы СНиП 11*21—75.

2.3.8. Закладные изделия следует изготовлять с применением дуговой полуавтоматической свар 
ки порошковой проволокой типов ПП-АН2, ПП-АН4, ПП-АН8 или в углекислом 1*азе проволокой 
Св-08Г2С. Сварные соединения должны выполняться в соответствии с ГОСТ 14771—76.

Допускается изготовлять закладные изделия с применением ручной дуговой сварки в соответст 
вии с ГОСТ 5264—80 с электродами типа Э42А-Ф.

2.3.9. Закладное изделие сваи-колонны при сборке пространственного каркаса надеть на про 
дольные стержни и приварить к этим стержням, используя зазор между стержнем и раззенковкой 
ручной дуговой сваркой в соответствии с ГОСТ 5264—80 электродами типа Э42А-Ф.

Сварку следует выполнять с учетом требований СН 393—78.
2.4. Т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
2.4.1. Сваи-колонны должны изготовляться в стальных формах, удовлетворяющих требованиям 

ГОСТ 25781-83.
Допускается изготовлять сваи-колонны в неметаллических формах, обеспечивающих соблю­

дение требований настоящего стандарта к качеству и точности изготовления свай-колонн.
2.4.2. Проектное положение арматурных изделий и толщину защитного слоя бетона следует 

фиксировать прокладками из плотного цементно-песчаного раствора или пластмассовыми фиксато­
рами. Применение стальных фиксаторов не допускается.

2.4.3. По четырем граням сваи-колонны должны быть нанесены риски разбивочных осей.
2.4.4. Подъем свай-колонн на копер следует производить с помощью стропа, закрепленного за 

сваю-колонну у верхней подъемной петли.
Строповка свай-колонн при подъеме на копер непосредственно за подъемную петлю зап­

рещается.
2.5. Т о ч н о с т ь  и з г о т о в л е н и я
2.5.1. Отклонения фактических размеров сван колонн от проектных размеров не должны превы­

шать, мм:
— по д л и н е ......................................................................................................± 2 2
— по длине от верха сваи-колонны до ее консолей ± 7
— по длине от консолей до низа с в а и - к о л о н н ы ....................................± 1 5
— по размерам поперечного сечения и размерам консолей ± 5

2.5.2. Отклонение от прямой линии (непрямолинейность) боковых граней на длине от верха 
сван-колонны до ее консолей не должно превышать 3 мм на длине 2 м.

2.5.3. Отклонения от проектного положения стальных закладных изделий не должны превы­
шать, мм:

ПО

— в плоскости поверхности сваи-колонны
— из плоскости поверхности сваи-колонны

5
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ГОСТ 19804.7—83 С. 6

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Приемку свай-колонн осуществляют в соответствии с требованиями ГОСТ 13015.1—81 и 
настоящего стандарта.

3.2. Приемочный контроль для каждой партии свай-колонн следует проводить неразрушающнми 
методами.

3.3. При приемке свай-колонн по показателям точности геометрических размеров, отклонению от 
прямолинейности боковых граней, толщины защитного слоя бетона, расположения арматуры, каче­
ства бетонной поверхности применяют выборочный одноступенчатый контроль но ГОСТ 13015.1—81.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Прочность бетона свай-колонн следует определять по ГОСТ 10180—90, ГОСТ 22690—88, 
ГОСТ 22690—88, ГОСТ 17624—87.

4.2. Плотность бетона следует определять по ГОСТ 12730.0—78 и ГОСТ 12730.1—78.
Допускается определять плотность бетона по ГОСТ 17623—87.
4.3. Водонепроницаемость бетона следует определять по величине коэффициента фильтрации 

Кф согласно ГОСТ 12730.5—84.
Величины коэффициента фильтрации Кф, соответствующие маркам бетона по водонепрони­

цаемости, следует принимать по главе СНиП П-21-75.
При отсутствии необходимого оборудования марку бетона по водонепроницаемости допускает­

ся определять по ГОСТ 12730.0-78 и ГОСТ 12730.5—84.
4.4. Водопоглощение бетона свай-колонн, предназначенных для применения в условиях воз­

действия агрессивной среды, следует определять по ГОСТ 12730.0—78 и ГОСТ 12730.3—78
4.5. Толщину защитного слоя бетона и положение арматуры в бетоне свай-колонн следует оп­

ределять по ГОСТ 17625—83 или ГОСТ 22904—78.
При отсутствии необходимых приборов допускается вырубка борозд и обнажение арматуры 

сваи-колонны с последующей заделкой борозд.
4.6. Методы контроля и испытаний арматурных и закладных изделий установлены в ГОСТ 

10922-90.
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С. 7 ГОСТ 19804.7-83

Приложение
Обязательное

РА60ЧИЕ ЧЕРТЕЖИ СВАИ'КОЛОНН

Е0
1 1 З

он
а

По
з. О бозначение Н аименование Кол. Приме­

чание

Г

Д  омументация

АР ГОСТ 1980Р. 7 -83 1.0. С 00 СБ Сборочный чертеж
—

АР ГОСТ 19800.7-83 0.0.0.00 ОНО Ведомость расхода стали

1
i
1

ГОСТ I9 8 0 P 7 -8 3 1.0.0.00

Стодия\лист Листов

Свая-колонна 1СД р I ' 2
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ГОСТ 19804.7—83 С. 8

§еь
1ъ Зо

на
 

j

Для исполнения с порядковым 
номером ' Обозначение Кол. Приме­

чание

Переменнь 'е данные

Сборочные единицы
-----------

Л со. 1 Каркас простронст деннь/й 1 КП

Каждому исполнению сдай- колонны соотбет cm6у  ел?

исполнение каркаса простри гнственного 1КП

А* - 0 0 . . . -  72 ГОСТ 19804.7-83 1.1.0.00... ■ 72 / /К/7ЫЛ7Ш

Мате оиалы

Бета.1 M2S0

-0 0 ;  -0 1 0,22 м3

-0 2 ; -03 ; -ОБ...-08;

-1 2 ...-1 3 0,24 м*

-0 4 ; -0 5 ; -09...-11;

-16... -  24 0,26 м* __

-2 5 0,50 Л!3

-2 6 ;  -31; —32; -41... -4 3 0,55

-  27; -33 ; -34; -44... -46 0,59 Л43 __

— 28; -3 5 ; -36; -47... -49,

-5 6 . .. -5 9 0,64 М3

-2 9 ; -37 ; -38; -50... -5 2 ;

-  60... -  63 0,68 Л43

-3 0 ;  -3 9 ; -40; -53... -55 ;

-04 ...-72 0,73 __

10сновное исполнение, не имеющее порядкового номера,

обозначено „ 0 0  й

ГОСТ 1980^.7-83 1.0.0.00
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ГОСТ 19807-83  1.0.0. 00 С Б
Стадия масса Масштаб

Своя - колонна 1СД. См.
Сборочный чертеж н таВп.

Лист 1 Листпо 4



ГОСТ 19804.7-88 С. 10

Обозначение Марна
Размерь/ мм Масса

т
L 1, b h1 ” г

ГОСТ 19804 7 -8 3  1.0.0 00 1СД 50. 28 2 0 -1

5000

200 200 200

0,56

-01 ю д  so. го . г о - г

-02 1СД 55. 28. 20 - 1 2800
0 ,6 1

-  03 ЮД 55. 28. г о -г
ооии

■ Ok 1СД 60. 28 г о  1
6000 0,66

-  0 5 ю д  6 0 . гв г о  г

06 <СД 55 Л  г о  1

5500

3100

0,61
ОТ 1СД 55. St 2 0 - г

08 ЮД 55. л. г о  -  S

- 09 ЮД 60. Л .  2 0 -1

6000
0,66-10 юд во. л  го г

-11 ЮД ВО. 31. 20 - J

-  12 ЮД 55. 34. го 1

5500

3400

0,61-  >3 ЮД 55. J4. 20 2

- 14 ЮД 55. 34. г о  3

-1 5 ЮД 55. 34. 20  - 4

-16 ю д  60. 34. г о  - 1

6000 0,66

- IT ю д  во. 34. г о  - г

-18 ю д  6 0 . 34 г о  з

- 19 ю д  в о  34 г о  4

-  20 ю д  6 0  зт г о  '

3100

- 21 ю д  в о  3 1  г о  г

-  22 ЮД 60 31 20 3

-  23 ЮД 60 31 2 0 - 4

-  24 ЮД 60. 31 20 - 5

ГОСТ 19804.7-83 1.0 0 00 СЬ
Лист

? 115



С. 11 ГОСТ 19804.7—83

О б о з н а ч е н и е М ар н а
Р а з м е р ы мм Масса,

L 1/ Ъ Л / h z т

ГОСТ 19804.7-83 /.0.0,00-25 /СД 50. 29. 3 0 - / 5000 4,26

- 2 6 /од S5. 29. 30- I 5500 /,37

-27 /СД 60. 29. 30 -  1 6СП0
2900 /,49

-28 >сд 65. 29. 30-1 5500 1,60

-29 /СД 70. 29. 30-1 7000 1,73

- 3 0 /СД 75. 29. 30 - / 7 51)0 /,82

-31 /СД 55. 32. 30- 1
5500 1,37

-32 /СД 55. 32. 30-2

-33 /СД 60. 32. 30-1
6000 1,49

- 3 4 /СД 60. 32. 30-2

- 3 5 /СД 65. 32. 30 -  1
6500 3200 300 /50 300 /,60

- 3 6 /СД 65. 32. 30-2

- 3 7 /СД 70. 32. 30 - 1
7000 1,73

- 3 8 /СД 70. 32. 30-2

-39 /СД 75. 32. 30- 1
7500 1,82

- 4 0 /СД 75. 31. 30-1

-41 /сд 55. 35. 30-1

- 4 2 55. 35. 30-2 5500 1,37

-  4. ! /СД 5 'к 35. 30 -  3

-  44 /сд со. 35 30- 1

- 4 5 /с д [9 . 35 30-2 6000 3500 1,49

- 4 6 /СД по. 2 5 30  - 3

- 4 7 /СД 65. 3 5  3 0 -1

- 4  8 1СД 65. 35. 30-2 6500 1,60

- 4 9 /сд 65. 35. 30-3

-50 /СД 70. 35. 30-1 7000 1,73

1 9 8 0 * 1 .7-83
Лист

/ и и / 1 , 0 . От 0 0  О Б
3

116



ГОСТ 19804.7-88 С. 12

О б о значени е М а р к а
Разм еры , мм Масса,

L L, Ь h, f’z
т

?СГ ! 9009. 7-86 10.0.00-51 1СД 70. 35. 30-2
7000 1,73

-52 1СД 70. 35. 30-3

-53 1СД 75. 35. 30- 1 3500

1СД 75. 35. 30-2 7500 1,62

-55 1СД 75. 35. 30-3

-56 1СД 65. 47. 30 - /

-57 1СД 65. 4/. 30 - 2
6500 1,60

-58 1СД 65. 4/. 30-3

-59 /сд 65. 4/. 3 0 -4

-60 1СД 70. 4/. 30-1

-61 /СД 70. 4 1. 30-2
7000 9100 300 150 300 1,73

-62 1СД 70. 4/. 30-3

-63 1СД 70. 47. 30-9

-69 /сд 75. 47. 30-1

-65 1сд 75. 47. 30-2

-66 /сд 75. 4 7. 30-3

-67 /сд 75. 47. 30-9
7500 1,82

- 6 6 /сд 75. 53. 30-1

-69 /сд 75. 53. 30-2

-70 /сд 75. 53. 30-3 5300

-71 /сд 75. 53. 30-9 1
I

- 7 2 1СД 75. 53. 30-5
1
1

ГОСТ 19804.7-83 1.0.0.00 Сб
Лисп?

117



С. 13 ГОСТ 19804.7—88

Е
?
&
6

З
он

а «4С5
15 О бозначение Н а и м е н о в а н и е Кол. Приме­

чание

Д о к у м е н т а ц и я

/14 ГОС Т 1980k. 7 -8 3  2.0.0.00 СВ Сборочный чертеж

/14 ГОС Т 1980k. 7 -8 3  0.0.0.00 ВМС Ведомость расхода ст али

. . .  .

| Ф
ор

м
ат

Зо
на Д л я  исполнения с порядковым  

номером О бозначение Кол. Приме­
чание

Переменны ? банны е

Сборочные ед и н и ц ы

Поз. 1 Каркас  прос т р о й ст в е н н ы й  2 К П

К а ж д о м у  и сп о л н е н и ю  еда и -к о л о н н ы  соот вет ст вует

исполнение к а р ка с а  просп ранст венного 2КП

44 -0 0 ... -12 ГОСТ 1980k.7-83 2.1.0.00...-12 1 2КПМКП13

М а т е р и а л ы

Бетон М250

-  00 0,51 И3

- 0 1 ;  -O k 0,56 « з

-  02; -0 5 ; -0 7 0,65 м3

- 0 3 ;  -0 6 ; -08 ... -12 0,74 «3

' Основное исполнение , не umi ?ющее порядкового номера,

обозначено „  0 0 м

ГОСТ 1980^.7-83 2.0.0.00
Стадия Лист Листов

С вая- колонна 2СД Р 1 -



ГОСТ 19804.7—88 С. 14



С. 15 ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 -8 8

О б о зн а ч е н и е М арна
Размеры, мм М асса , 

т
L L,

ГОСТ 19804 7 03 г.0.0. 00 2СД 50. 29 30-1 5000

2900

1, 2D

01 2СД 55 2 9 30-1 5500 1. 40

- 0? 2СД 55. 7.9 30-1 6500 1, 63

03 2СД 75. 29. 30- 1 7500 1, 85

04 2СД 55. 35. 30- 1 5500

3500

1, 40

- 05 2СД 65. 35. 30-1 6500 1, 63

- 00 2СД 75. 35 30-1 7500 1,85

01 2СД 65. 41. 30-1 6500
4100

1, 63

- Од 2СД 75. 41. 30- 1

7500 1,85

- 00 2СД 75. 47. 30-1 4700

- 10 2СД 75. 53. 30-1

5300- п 2СД 75. 53. 30-2

-  /2 2СД 75. 53. 30-3

120 ГОСТ 1980^.7-83 2.0.0.00 ОБ
Лист



ГОСТ 19804.7—88 С. 16

о*
1 О б о з н а ч е н и е н а и м е н о в а н и е §*

П р и м е
ч а н и е .

........1
:

Д о  н у  м е н  т а и ,  и п

Л» Г О С 7 1980Ц 1 83 > 1 0 00 С Ь С в а р о ч н ы й  ч е р т е / н

!

I

1

О
*
«а

Д л я  исполнения с порядковы м  
номером 1 О б о з н а ч е н и е 1

<
П ри м е
чание

П е р е м е н н о 'в д он ны е

С в о р о ч н ь и ’ е д и н и ц ы

П о з  1 П а р н а с  п р о с т а т н с т д е н н ы й  П П

\Ч - 0 0 Г 0 С 7 1980ч 7- 83 /. /. / 00 1 К П  t

-  01 -  01 1 К П 2

• 0 2 , -0 6 , 1? -  02 1 К П З

- 0 3 , - 0 1 ,  13 -  03 1 К П 4

04, -0 9 , 16, 20 - 0 4 1 К П З

-0 5 , Ю , /7, 21 -  05 1 КПЬ

- 08, 1ч -  Об 1 к т

- 11 , 1В, - 2 7 -  0 1 1 к п в

f
О с н о в н о е  и с п о л н е н и е , н е  им в о щ е е  п о р я д к о в о го  н о м е р а ,

о б о з н а ч е н о  „  0 0 * *

ГОСТ 19804.7-83 1.1.0.00

Кар нас
пространственный 1КП 

(1КШ + МП 73)

Стадия Лист Листов

Р 1 3

121



С. 17 ГОСТ 19804.7—88

U
?о.
§ Зо

на Д ля исполнения с  порядковым  
ном ером 1 О б о зна че ни е 1 Приме­

чание

-15 ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00 -  08 1 КП9

-19; -  23 - 0 9 1 к т о

-24 -  10 1 КПП

-  25 -  11 1 КПП

-2 6 ; -31; -41 -  12 1 КП 13

-2 1 ; -3 3 ; -44 -  13 1 КП 14

-2 В ; -3 5 ; -41; -5 6 -  14 1 КП15

-2 9 ; -3 7 ; -5 0 ; -СО -  15 1 КП 16

-3 0 ; -3 9 ; -53; -64 ; -6В -  18 1 КП17

— •
! -  32; -  42 -  17 1 КП 1В

- 3 4 ;  -4 5 -  18 1 КП 19

—
-3 6 ;  -4 8 ;  -5 7 -  19 1 к т о

j - 3 8; -51; -61 -  20 1 КП21

- 4 0 ;  -5 4 ; -65 ; -6 9 -  21 1 КП22

-  43 -  22 1 КП23

-4 6 - 2 3 1 КП24

- 4 9 ;  -5 8 -  24 1 КП25

- 5 2 ;  -6 2 -  25 1 КП26

-5 5 ;  -6 6 ; -7 0 -  26 1 КП27

- 5 9 -  27 1 КП28

-63 -  28 1 КП29

-67; -71 -  29 1 КПЗО

1 -  72 -  30 1 КП31

Поз. 2 К а р к а с  пг о с к и й  КР

А4 -00... -2 4 ГОСТ 19804.7-8 5  1.1. 2 .0 0 Z КР1

-0 0 . . -2 4 - -0 1 2 KPZ

- 2 5 . . .~72 О т сут ст вует

ГОСТ 19804.7-83 1.1.0.00
Лист

122



ГОСТ 19804.7—88 С. 18

V.

1
§С Ц пя исполнений  с порядковы м  

ном ером 1 О б о з н а ч е н и е с;СЭ
=е

П рим е­
чание

Лоз. 3  К а р к а с п л о с к и й  1КР

4 -0 0 ... -24 О т сут ст вует

-25... -72 ГОСТ 19804.7- 63 1.1. 3 .00 2 1КР1

-25... -7 2 -0 1 2 1КР2

Лоз. 4 7 е т ка  С

14 -00... -24 ГОСТ 19804.7-83 1.1.4 .00 3 С1

-25... -7 2 -0 1 3 сг

Поз. 5  И зделие  о зкл а д н о е  М Н

* -00... - /4 ; -16... -18; -20... -22 ГОС Г 1 9 8 0 4 .7 -8 3  1.1. S. 00 1 МН 1

-15; -19; -23; -24 -  01 1 МН2

-25... -58 ; -5 0 ...-5 2

-64... -ВВ; -БВ ...-70 -  02 1 м н з

-5 9 ; -63 ; -6 7 ; -71; -72 -  03 1 МН4

Лоз, 6  Пет ля т 'дъем ная М

14 -00... -26 ; -31; -32; - 4 L . -43 ГОСТ 19804.7-83 1.1.6.00 2 N10 -1 5 0

-27... —30; -3 3 ...-40; -44... -7Z -  01 2 М 12 -150

Д е п >али

Поз. 7 Стержень 0 5 8 р 1 ■ ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 ;  1 *1 8 0

-00... -24 ГОСТ 19804 .7 -83  1.1.0.01 6 0,03 кг

/70Д. 5 С т ержень 0 5Вр I ;  ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 ) 1 *2 8 0

-25... -72 ГОСТ 19804.7-83 1.1.0.02 10 0,04 кг

ГОСТ 19804.7-83 1.1.0.00
Лист

3



С. 19 ГОСТ 19804.7—88



ГОСТ 19804.7-88 С. 20

Лист

ГОСТ 19804.7-83 1.1.0. 00 СВ 125



С. 21 ГОСТ 19804.7—88

Рис. 2

ГОСТ 1980к. 7-83 1.1.0. 00 Сб



ГОСТ 1,9804.7—88 С. 22

О б о з н а ч е н и е Марна Рис.
Р а зм е р ы , мм М а сса , 

нг
1, 1г

ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 -8 3  1. 1. 0 .0 0 1КП1

1

2 8 3 0

1100
31,7

-0 1 1КП2 38, 1

- 0 2 /КПЗ
1200

3 3 ,9

- 0 3 1КП4 40, 7

- 0 4 1КП5
1400

35,8

- 0 5 1КП6 43,4

-ОБ 1КП7

3130

1200

33,0

- 07 1КП8 40, 7

- 0 8 1КП9 49, 1

-0 9 1КП10

1400

35, 8

-1 0 1КП11 43,4

-11 1КП12 52.4

-12 1КП13

3 4 3 0

1200

33 ,9

-13 1КП14 40,7

-14 1КП15 49,1

-15 1КП1Б 59,3

-16 /К П П

1400

35,8

-17 1КП18 43,4

1В 1КП19 52.4

-19 1КП20 63 ,6

-2 0 1КП21

3 7 3 0 1400

35,8

21 1КП22 43,4

-2 2 1КП23 52,4

-23 1КП24 63,6

-24 1КП25 74,8

ГОСТ 19804.7-83 1.1.0.00



С. 23 ГОСТ 19804.7—88

128

О б о з н а ч е н и е М арка Рис
Р азм еры , мм М а с с а , 

кг
1, Lz

ГОС т 19800.7 - <93 1.1.0. 00

2

- 75 1KII2G

2930

1200 02,9

- 28 1КП27
1300

05,1

- 27 1КП28 07,6

- 28 1КП29
1600

09,9

-  29 1КП30 51 9
t

-  30 1КП31 '7  00 50,2

-  31 1КП32

3230

1800
05, 1

-  32 1КПЗЗ 51, 9

-  33 1КП30
'300

07, 0

-  30 1КП35 55,2

-  35 1КП36

1500

09, 0

-  36 1КП37 57,9

- Л 7 1КП38

1КП39

51,9

- Ml СО, 1

-  39 '.КП 00
17 Q0

50,2

-  00 1КП01 63,о

-  01 ГКО 02

3530

1300

05,1

-  02 1КП03 51,9

-  03 1КП00 60, 3

-  00 ГКПОЬ

1800

07. 6

-  05 1КП0Б 55,7

-  Об 1КП0 7 60 о
9

-  07 1КП08

1500

09,9

-  08 1КП 09 5 7 ,9

ГОСТ 1980U. 7-83 11 О. 00



fOCT 19804.7—88 С .24

О бозначение Марна Рис.
Размеры , мм М асса, 

«2
h 1?

ГОСТ 19804. 7 -8 3  1. 1.0. 00

2

- 4 9 1НП50

3530

1500

67, 5

-  50 1КП51 51, 9

-  51 1КП52 60, 7

- 5 2 1КП53 71,1

-  53 1КП54

1800

54,2

-  54 1КП55 63, 4

— 55 1КП56 74, 6

-  56 1КП57

5130

1500

4 9,9

-  57 1КП58 57,9

-  58 1КП59 67,5

-  59 1КП60 9 3 ,5

-  60 1КП61 51, 9

-  61 1КП62 60, 7

-  62 1КП63 71,1

-  03 /5/764 98,7

-  54 /5/755

1700

54, 2

- 6 5 1НП66 63,4

-  66 1КП67 74, 6

-  67 1КП68 104,6

-  68 1КП69

5330

54,2

-  69 1НП70 63,4

-  70 1НП71 74,6

-  71 /5/772 104,6

-  72 75/773 155,6

ГОСТ 1980^.7-83 1.1.0. 00 129



С. 25 ГОСТ 19804.7—68

Е
5
6  я

1 1 Обозначение Наименование |
Прим
чани

Д о кум ент ац и я

А4 ГОСТ 19804.7-83 2.1.0.00 СВ Сборочный чертеж

А4 ГОСТ 19804.7-83 1.1.0.00 С Б Узел 2Г, рис. 2

Ф
ор

ма
т

 I

Зо
на

 
I

Д ля исполнения с порядковым 
номером1 Обозначение §'

Прим
чани

Переменнь е данны е

Сборочные единицы

Поз. 1 К а р ка с  прострс нстВенный КП

Ait - 0 0 ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00 -1 1 1 КП12

Ait -01; -0 4 -1 2 1 КП 13

Ait - 0 2 ;  - 0 5 ;  - 0 7 - I k 1 КП15

Ait -0 3 ;  -Об; -08 ... -1 0 - 1 8 1 КПП

А^ -11 - 2 6 1 КП 7.1

A V -12 -3 1 1 КП32

10сновное исполнение, не име!ощее порядкового номера.

обозначено „ 0 0 “

ГОСТ 1980^.7-83 2.1.0.00

130

Каркас
пространственный 2КП

Стадия Лист Лисп
Р 1 2

С2КЛ1 + 2КП13)



ГОСТ 19804.7—88 С. 26

60

1

о
<3РЗ

Д л я  исполнения с порядковым  
номером  *

О бозначение § Приме­
чание

Лоо. 2 Каркас плоский  1КР

44 - 0 0 . . .  -12 ГОСТ 1900k. 7-83 U .3.00 - 0 2 2 /К Р З

А4 -  QO-.T12 - 0 3 2 1КР4

Лоо. 4 Сетка С

AV -00 ... - I 2 ГОСТ 19804.7-ВЗ 1.1.4.00 - 0 2 з- с з

Лоз. 5  Изделие закладное  МН

44 -0 0 ... -11 ГОСТ 19304.7-83 1.1.5.00 - 0 4 1 МН5

44 -1 2 - 0 5 / МН6

Поз. 6 Пет ля подъемная М

44 - 0 0 ;  -01 ; -O k ГОСТ 19804.7-83 1.1.6.00 2 N10-150

44 - 0 2 ;  -0 3 ; -0 5 . . . -1 2 -0 1 2 N 12-150

Д е т 1г л и

П оз.в  Стержень 0 5 В р1 ;  ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 ; 1 ^200

СЧ -0 0 .. .  -12 ГОСТ 19804.7-83 1.1.0.02 10 0,04 кг

i

ГОСТ 19804.7-83 2.1.0.00
Лист

131



С 27 ГОСТ 19804 7—68

120

1

2

В пределах консоли спираль 
условно гс показана
Поз В привязать Вязальной 
проволокой к поперечной 
арматуре

ГОСТ 19804.7-83 2.10. 00 СБ
Каркас

пространственный 2КП1 
( 2КП1 —  2КП12>) 

Оборонный чертеж

Стадия Масса Масшп

, Су  ma&i —
Лист 1 | Листов



ГОСТ 19804 7—88 С. 28

Обозначение Марна
Размеры, мм Масса, 

нг
i t 12

ГОСТ 1980h. 7 - 8 3  2,1.0.00 2КП1

2930

1200 h6,6

- 0 1 2КП2 1300 48,8

- 0 Z 2КПЗ 1500 53,6

- 0 3 2КПЬ 1700 57,9

-  Oh 2КП5

3530

1300 hB,8

- 0 5 2КПВ 1500 53,6

- О б 2КП7 1700 57,9

-  07 2 НП 8
изо

1500 53 6
-  08 2 К О 9

1700

57,9

- 0 9 2КП10 Ь730 57,9

-  10 2КП11

5330

57,9

-  11 2КП12 78,3

-  12 2КП13 9h,5

133



С. 29 ГОСТ 19804.7—88

ЕСз*
1

§
§ О бозначение Н аименование

1
Прим
чание

Д о кум е н т а ц и я

А4 ГОСТ 19804.7-83 1 1 1 ОО-СБ Сборочный чертеж

Переменные данны е для и сп о л н е н и й

ГОСТ 19804 7-83 11.1 00 КП1

Д е т а л и

БЧ / ГОС Г 19804 7 -8 3  1.1.1.01 012АШ; ГОСТ5761-82 ; 1-4990 4 4,4 н

БЧ 2 ГОСТ 19804.7- 8 3  1.1.1 02 0 5 д р !у  ГОСТ6 7 2 7 -8 0 ; 1-17430 1 2,5н

ГОСТ 19804.7-83 1.1.100-01 КП 2

Д е т а л и

БЧ 1 ГОСТ 19804.7- 83 1.1 1.03 014АШ; ГОСТ5781-82 ; L-4990 4 6,0к

БЧ 2 ГОСТ 19804 7 -8 3  11.1 02 0  5 Вр1; Г0СТБ727-80; 1-17430 1 2,5м

ГОС Т 19804.7-83 1.1.1.00-02 КП З

Д е т а л и

БЧ 1 ГОСТ 19804.7-83 1 1.1. 04 012АЖ ; ГОСТ 5781-82 i 1 -5490 4 4,9м

54 2 ГОСТ 19804.7-83 11 1.05 0 5 d p i; Г0СТ6727-8 0 ; 1=18670 1 2,7м

ГОС Т 19804 7-83 1.1.1.00-03 КП  4

Д  е т а л и

БЧ 1 ГОСТ 1 9 8 0 4 7 -8 3  1.1.1. ОБ А 14 АЛГ; ГОСТ 5781-82, L -  5490 4 6,6 м

БЧ 2 ГОСТ 19804 7- 83  11.1.05 0 5 В р 1 ; ГОСТ6727-ВО; 1-18670 1 2,7 м

ГОСТ 19804.7-83 1.U1 011

Каркас
пространственный КП 

( КП1 +  КП 32)

Стадия Лист Листа
Р 1 6



ГОСТ 19804.7—88 С. 30

I $$ П
аз

. 
I

Обозначение Наименование Н
ол

. 
I

Приме­
чание

ГОСТ 19804 .7 -83  1.1.1.00-04 К П  5

Д е т а л и

БЧ / ГОСТ 19804.7- 8 3  1.U .  07 01 2А Ш ; ГОСТ 5781-82 ; 1 -5 9 9 0 4 5,3 нг

БЧ 2 ГОСТ 19804.7-83 1.1,1. 08 Ф 5В р1; ГОСТ 6727-80; 1=20480 1 3,0 кг

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00-05 КПБ

Д е т а л и

БЧ 1 ГОСТ 19804.7-83 1.1,1. 09 014А Ш ; ГОСТ5781 -82; 1=5590 4 7,2  кг

65 2 ' ГОСТ 19804.7- 83 1.1.1. 08 0 5 Вр1; ГОСТ6 7 2 7 -8 0 ; 1=20480 1 3,0 кг

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1,00-08 КП  7

Д  е т а л и

БЧ / ГОСТ 19804.7- 83 1.1.1. 10 016А Ш ; ГОСТ5781-82; 1 = 5490 4 8,7 кг

БЧ 2. ГОСТ 19804.7-83 1,1.1. 05 0 5 В р 1 ; ГОСТ6 7 27 -80 ; 1=18670 1 2,7 кг

ГОС Т 19804.7-83 1.1.1.00-07 К П 8

Д  ет али

БЧ 1 ГОСТ 19 8 0 4 .7 -8 3  1.1.1.11 016А Ш; ГОСТ 57 31 -32 ; 1=5990 1Г 9,5 кг

БЧ г ГОСТ 19804 .7 -83  1.1.1. 08 0 5 Вр1; ГОСТ 67 27 -80 ; 1=20480 1 3,0 кг

ГОСТ 19804 .7 -83  Ш . 00 -08 К П 9

Д е т а л и

БЧ 1 ГОСТ 19804.7-83 11.1. 12 01 8АШ ; ГОСТ 5781:8 2 ; 1 =5490 4 11,0 кг

БЧ 2 ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.05 0 5В р 1; ГОСТ5 7 2 7 -8 0 ; 1=18670 1 2,7 нг

ГОС Т 1 9 80 4 .7 -8 3  1.1.1.00-09 НП10

Д е т а л и

БЧ 1 ГОСТ 19804.7-83 1.1.1. 13 01 ВАШ; ГОСТ 5781-82; 1 -5 9 9 0 4 12,0кг

БЧ 2 ГОСТ 19804.7-83 1.1.1. 08 0 5  Вр1; ГОСТ 6727-80; 1 -20480 1 3,0 кг

ГОСТ
Лист

19804.7-83 1.1.1. 00 г



С 31 ГОСТ 19804 7—88

о

k
О
*сэ 1 Обозначение Наименование

I
Приме­
чание

ГОСТ 1980k 7 -83  1.11.00 4 0 КП 11

Д ет али

64

64

f ГОСТ 1980k 7 -8 3  11,1 Ik 020АШ ; ГОСТ5781-82} 1-5990 k 1k,8 кг

2 ГОСТ 1030k 7 -  83 1 1 1 0 8 05Вр1; ГОСТ6727-80, l=20k00 1 3,0 кг i

ГОСТ 1980k 7-83 11100-11 КП 12

Д  ет али

Б4
'

ГОСТ 1980k 7-83 11101 012АШ , ГОСТ5781 -82, l= k9 9 0 k k,k кг

и 2 ГОСТ 1980k 7 -8 3  11,115 0  5 D p i, ГОСТ6727-80, l=288k0 1 9,2 кг

ГОСТ 1980k 7-83 11100-12 КП 13

Д ет али

64 1 ГОСТ 1980k 7 -8 3  1 1 1 0 k 012АШ; ГОСТ5781-82, l=5k90 k k,9KZ

64 2 ГОСТ 1980k. 7 -8 3  1.1116 0 5 B p l, ГОСТ6727-80; 1=30850 1 k,kKZ

ГОСТ 1980k 7-83 11100-13 КП 1k

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 1980k 7 - 33 1 1 1 0 7 012АШ, ГОСТ5781-82, 1=5990 k 5,3 кг

64 п ГОСТ 1980k 7 -8 3  11 1 17 05Вр1\ ГОСТ6727-80', L=338k0 1 k,9 кг

ГОСТ 1980k 7-83 111 0 0 - Ik КП15

Д ет али

64 1 ГОСТ 1980k 7 -0 3  1 1118 012АШ, ГОСТ5781-82 , L=6k90 k 5,8 кг

64 г ГОСТ 1980k 7 -8 3  111,19 0 5 B p l; ГОСТ6727-80; 1=35850 1 5,2 кг

ГОСТ 1980k 7 -83  1.11,00-15 КП 16

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 1900k, 7 -8 3  1 1 1 2 0 0 / 2 АШ, ГОСТ5781-82, 1 = 6990 k 6,2 кг

64 2 ГОСТ 1980k 7 -8 3  11.1 21 0 5 В р Ц  Г0СТ6727-80, l=388k0 1 5,6 кг

136 ГОСТ 19804.7-83. 11.1.00
Лист



ГОСТ 19804.7—88 С. 32

Ф
ор

м
ою

 1

о
а:
еа
са 1

О б означение Н аименование
1

Приме­
чание

ГОСТ 19804.7-83 11.1.00-16 КП 17

Д е т а  пи

64 / ГОСТ 19604 .7 -83  1.11.22 012 АШ ; ГОСТ 5781-82', 1*7490 4 6,7 кг

64 2 ГОСТ 19804. 7- 83 1.1.1. 23 0 5 8 р 1 ; ГОСТ6727 -  8 0 ; 1*40850 1 5,9 н  г

ГОСТ 1 9 8 0 4 1 -8 3  11.1.00-17 КП 18

Д  е т а л и

64 1 ГОСТ 19804. 7 -8 3  1.1.1.06 014АШ; ГОСТ5781-82 ; 1 *5490 4 6,6 нг

64 г ГОСТ 19804 7 - 83 1.1.116 0 5 Вр1, ГОСТ6721 -80 ; 1*30850 1 4,4 Нг

ГОСТ 19804 7 - 83 1.1.1.00-18 КП 19

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 19804 7 -8 3  1.1.1.09 014АШ , ГОСТ5181-82 ; 1 *5990 4 7,2 нг

64 2 ГОСТ 19804. 7 -8 3  11.1.11 0 5 В р 1 ; ГОСТ57 2 7 -8 0 ; 1*33840 1 4,9 кг

ГОСТ 19804 7 -83  11 1.00-19 КП20

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 19804.1-83 1.1.1 24 014АШ; ГОСТ 5781-82  ; 1 = 6490 4 7,8 кг

64 2 ГОСТ 19804 7 -8 3  1.1.1.19 0 5 В р1 ; ГОСТ6727 -80 ; 1=33850 1 5,2 нг

ГОСТ 19804 7-83 111.00-20 КП21

/Д ет али

64 / ГОСТ 19804 .1 -83  1 .U  25 014АШ; ГОСТ57В1-8 2 ; 1*6990 4 8,4 нг

64 г ГОСТ 19804. 1 -8 3  1.1.1.21 0 5 В р 1 ; ГОСТ6721-80 ; 1*38840 1 5,6 нг

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00-21 КП22

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 19804 1 -8 3  11.1.26 Ф 14А Ш ; ГОСТ5781-82; 1*1490 4 9 ,0  нг

64 2 ГОСТ 19804. 7 -8 3  1.1 1 23 0 5  В р !; ГОСТ 6727-80; 1 = 40850 1 5,9 нг

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00
Лист

4



С 33 ГОСТ 19804 7—88

т
?
е*.о
©

§
еа 1

О бозначение Наим енование Ка
л Прим

чат

ГОСТ 19804 7 - 8 3  1 1 1 0 0 -2 2 К П 2

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 19804- 7 -8 3  1 1 1 1 0 0 16АДГ, ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 ; 1 = 5490 4 8,7  м

6Q 2 ГОСТ 1 9 8 0 4 1 -8 3  1 1 1 1 6 0 5  B p I , ГОСТ6 7 2 7 -8 0 , 1=30850 1 4,4 м

ГОСТ 19804 7 -  8 3  11.1 0 0 -2 3 K P 2i

I Д е т а л и

54 / ГОСТ 19 804 .7 - 83  И Г  11 0 1 6 АШ,'ГОСТ5 7 8 1 -8 2 , t  =5990 4 9,5 к

64 Г 2 ГОСТ 19804 7 - 8 3  1 1 1 1 7 0 5 B p I;  ГОСТ6 7 2 7 -8 0 ’, 1=33840 1 4,9 к

\ ГОСТ 19804 7 -8 3  1 1 1 0 0 -2 4 КП21

Д е т а л и

Б4 1 ГОСТ 19804 7 -8 3  11 . 127 0 1 6 АШ, ГОСТ5 7 8 1 -8 2 , 1=6490 4 10,2 м

54 г ГОСТ 19804 7 - 8 3  111 19 0 5 В р 1 ; ГОСТ6727-80 , 1=35850 1 5, 2 а

ГОСТ 19804 7 -8 3  1 1 1 0 0 -2 5 КП2Ь

Д  е т а л и

54 1 ГОС Т 19804. 7 -8 3  1.1 1 28 016АШ, ГОСТ5781 -82 , 1 = 6990 4 11,0i

64 г ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 -8 3  11 1 21 0  5 B p I, ГОСТ6727-80, 1=38840 1 5 ,6 /

ГОСТ 19804 7 -8 3  1 1 1 0 0 -2 6 КП2\

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 19804 7 - 8 3  1.11 29 01 6А Ш , ГОСТ5 7 8 1 -8 2 , 1=7490 4 11,8/

54 г ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 -8 3  11.1 23 0  5  B p I ; ГОСТ6 7 2 7 -8 0 ; 1 = 40850 1 5,9м

ГОСТ 19804 7 - 8 3  11.100 27 КП 21

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 19804. 7 -8 3  1.1 1 30 0 2 0 АШ; ГОСТ57 81 -82 ; 1=6490 4 16,0

64 г ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 -8 3  11.1.19 0  5 B p I ;  ГОСТ6 7 2 7 -8 0 ; 1=35850 1 5,2*

138 ГОСТ 1980^.7-83 1.1.1. 00
Л1



ГОСТ 19804.7—88 С. 34

6
?1 Зо

на
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П
оз
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О бозначение Наименование

Ка
п 

1

Приме­
чание

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00-28 КП 29

Д е т али

64 1 ГОСТ 19804 7 -8 3  1 1131 Ф20АДГ; ГОСТ 5181-82, 1-6990 4 11,2 кг

БЧ 2 ГОСТ 19004.7-83 1.1.1.21 0 5  Вр1; ГОСТ 6727-80; 1=38840 1 5,6 кг

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00-29 КП 30

Д е т а л и

ЬЧ 1 ГОСТ 1980k. 7 - 83 1.1.1. 32 Ф20АШ, ГОСТ5781-32; 1-7490 4 18,5 кг

64 2 ГОСТ 1980k. 7 -8 3  1.1.1.23 Ф 5Вр1, ГОСТ6721-80 ; 1 = 40850 1 6,3 кг

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00-30 КП31

Д ет али

БЧ 1 ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.33 025АЙ; ГОСТ 5781 -82; 1 = 7490 4 28,8 кг

БЧ 2 ГОСТ 1980k. 7 -8 3  1.1.1.3k 08AL  ; ГОСТ 5181-82; 1=40850 1 16,1кг

ГОСТ 19804.7-83 Ш . 00-31 КП32

Д е т а л и

БЧ 1 ГОСТ 1980k.7 -8 3  1.1.1.35 Ф18АШ; ГОСТ5781-82; 1 = 7490 4 15,0 кг

БЧ 2 ГОСТ 1980k. 1 -83  1.1.1.23 Ф5Вр1; ГОСТ 6727 -  80; 1=40850 1 5,9 кг

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1. 00
Лист

6
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Г О С Т  19804 7 — 88 С. 36

Обозначение Марка
Размеры, мм

т Масса,
L а кг

ГОСТ 19804.7-83 1.1100 КП1 4990 18 6 20,1

-  01 КП2 4990 18 6 26,5

-  02 НПЗ 5490 21 5 22,3

- 0 3 кпч 5490 21 5 29,1

-  04 КП 5 5990 23 6 24,2

-  05 КПВ 5990 140 23 6 31,8

-  06 КПП 5490 21 5 37,5

-  07 КП8 5990 23 6 41,0

- 0 8 КП9 5490 21 5 46,7

-  09 КП10 5990 23 6 51,0

-  10 КПП 5990 23 6 62,2

-  11 КП12 4990 18 6 21,8

-  12 КП13 5490 21 5 24,0

-  13 КП14 5990 23 В 26,1

-  14 КП15 6490 26 5 28,4

-  15 КП16 5990 28 6 30,4

-  16 КПП 7490 31 5 32,7

-  п КП 18 5490 240 21 5 30,8

-  18 КП 19 5990 23 6 33,7

-  19 КП 20 6490 26 5 36,4

-  20 КП21 6990 28 б 39,7

-  21 КП2? 7490 31 5 41,9

-  22 КП23 5490 21 5 39,2

-  23 КП? 4 5990 23 6 42,9

-  24 КП25 6490 26 5 46,0

- 2 5 КП26 6990 28 6 49,6

ГОСТ 19804.7-83 Ш .  00 СБ
Лист

141



С. 37 Г О С Т  1 9 8 0 4 .7 - 8 8

Обозначение Марна
Размеры; мм

п т Масса, 
кгL а

ГОСТ 19804.7-83 f.1.1.00

7490

240

31 6-2 6 КП27 53, 1

- 2 7 КП28 6490 26 5 69,2

- 2 8 КП29 8990 28 6 74, 4

-  29 КПЗО 7490 31 5 80,3

- 3 0 КП 31 п т 31 5 131,3

-3 1 КП32 7т 31 5 65,9

142 ГОСТ 1980Ь. 7 - 8 3  1.1.1. 0 0  С Б
Лисп



ГОСТ 19804 7—88 С 38

1-1

Д а р  Л  ля
ГОСТ!9Q0k7-93 И з  п Л

J 0 0 , ГОСТf98047 83 Я 2 0041
КР2 - зеркальное 
отражение КР1

K p f

I 1

| 
П

оз О бозначение Н а и м е н о в а н и е

Ко
л П риме­

чание

ГОСТ 1980k 7 -8 3  11 2 00 КР1, КР2

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 1980k 7 -8 3  11 2 01 Ф 12А Ш , ГОСТ 578 1 -8 2 , 1=980 1 0,9  кг

БЧ 2 ГОСТ 1980k 7 - 8 3  11 2 02 1*260 1 0,2 кг

БЧ 3 ГОСТ 1980k 7 -  83 1 1 2 03 ф 5 В р 1 , ГОСТ 6727-80, 1=370 1 0,1 кг

ГОСТ 19804.7-83 1.12 00

Каркас плоский КР
(КР1, KPZ)

Стадия Масса Масштаб

Р иг 1 10

Лист  Листов 1
143



С 39 ГОСТ 19804 7-88

Ф
ор

ма
пА

Зо
на

 
I

O
oj

 
I

О бозначение Н аименование 1
Прим1
40HUI

Д  окумент ацир

А4 ГОСТ 19804 7 -8 3  И З  00 С Б Сборочный чертеж

Д ет али

БЧ 1 ГОСТ 19804 7 -8 3  1 1 3 01 0 5 В р 1 , ГОСТ6727-80, 1*520 1 0,08 кг

БЧ 2 ГОСТ 19804 7 -8 3  1 13 02 1*340 1 0,05 кг

Переменные данные для исполнений ,

ГОСТ 198047-83 113 00 1КР1

Д ет али

БЧ 3 ГОСТ 19804 7 -8 3  1.13 03 016АШ , ГОСТ 5781-82,1*1310 1 2,1 кг

БЧ Ч ГОСТ 19804 7 -8 3  11.3 04 1*280 1 0,4 кг

ГОСТ 198047-83 113 00-01 1КР2

(т о же, к а к  для ГОСТ

(9804-. 7 -8 3  -  1.1.3 00)

ГОСТ 19804 7-83 113 00 -02 1КРЗ

д е т а л и

БЧ 3 ГОСТ 19804.7-83 1 1.3 05 012АШ, ГОСТ5781-82-1*1310 1 1,2 кг

БЧ ч ГОСТ 19804.7-83, 1 13 06 1*280 1 0,2 кг

1
1

ГОСТ 19804 7-83 113.00-03 1,4 РЧ
г- 
i
1 ( то же, как для -0 2 )

144

ГОСТ 19804.7-83 1.1. 3.00

Каркас плоский 1КР 
( 1КР1 -1КР4-)

Стадия Лист
Р

Листе
1



ГОСТ 19804.7-88 С. 40

Рис 1 Рис 2

1 -Г  1-1

О бозначение Марна Рис. Масса,
кг

ГОСТ /0004,7-03 7.1.3.00 1KPI f
2,0

-O f 1КР2 2

-0 2 IKP3 1
1,5

- 0 3 1крч 2

ГОСТ 19804.7-63 U  3.00 СБ

К а р к а с  п л о с к и й  1КР  

( 1К Р 1-  1КРЬ) 

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадии Масса Маштаб

Р
См

табл. 1:10

Лист  Листов 1

L ^ |



С. 41 ГОСТ 19804.7—88

Обозначение Марна
Размеры, мм Масса,

кг1 Ч п тл

ГОС Т 19804 7 - 8 3  U  U-00 С1 180 180 2 2 0,2

-0 1 С2 280 280 4 4 0,5

-O Z СЗ 480 280 8 4 0,8

Еоt
#

Обозначение Н аименование %5с
Приме­
чание

ГОСТ 19804.7-83 1.1.4.00 С1

Д  ет али

54 1 ГОСТ 19804 7-83  1.1.4.01 0 5  B p I; ГОСТ 8727-80\ 1-180 8 0,03 нг

ГОСТ 19804.7-83 1.14.00-01 С2

Д ет али

54 1 ГОСТ 19804 7 -83  1 1.4 02 0 5  B p I ; ГОСТ6727-80 ; 1*280 12 0,04 кг

ГОСТ 19804.7-83 1.1.4.00-02 СЗ

Д  ет али

54 1 ГОСТ 19804 7- 83 1 1.4.02 0 5 B p I ; ГОСТ8727-80; 1-280 10 0,04 кг

64 2 ГОСТ 198047-83 11.4 03 0 5  B p I; ГОСТ 6727-ВО-, 1*480 6 0,07кг

ГОСТ 19804.7-63 U.U. 00
Стадия масса масштаб

С е т к а  С ( С 1  +  С З ) Р См табл -

Лист | Листав 1



Ео
*CL«5
ъ

Зо
на

сои О б о зн а че н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол н а  и сп о л н е н и е  ГОСТ 19S04 7 К 3 115 00- Приме­

чание
- 01 02 03 04 0 5

Д о к у м е н т а ц и я

А4 ГОСТ 19804 7 -8 3  11 5  00 С Б Сборочный черт еж

Д  е т а п и

БЧ 1 ГОС Г  19804 7 -8 3  11 5  01 - 6  х 70, ГОСТ /0 3 -7 6 , 1 -  /80 4 4 0,6 кг

БЧ ГОСТ 19804 7 -8 3  1 1 5 0 2 1 -2 8 0 4 4 2 2 1,9 кг

БЧ 2 ГОСТ 1^8047 -  83 1 1 5 0 3 -6 x 7 0 , ГОСТ 103- 76, 1=480 2 2 1,6 кг

БЧ 3 ГОСТ 19804 7 -8 3  11 5 04 -12x80, ГОСТ 103-76, 1 = 190 2 1,4 кг

БЧ ГОСТ 19804 7 -  83 1 15  05 1 = 290 1 2,1 кг

БЧ ГОСТ /9804 7 -8 3  1 1 5 0 6 -16x80, ГОСТ 103-76, 1 = 190 2 1,9 кг

БЧ ГОСТ 19804 7 -  83 11 5 07 -20x80, ГОСТ 103-76, 1 = 290 2 3,6 кг

БЧ ГОСТ /9804 7 -8 3  1 1 5 08 -12x110, ГОСТ 103-76, 1 = 490 2 5,1 кг

БЧ ГОСТ 19804 7 -8 3  1 1 5 09 -16x110, ГОСТ 103-76, 1=490 2 6,8 кг

1 о  
1 *1 С5- I о
1 21

М
Н

1 СМ
ч»

з N
H

3 •*Э:
3:

S
H

N

to
1

ГОСТ 19804 7-83 1.1.5 00

Изделие закладное М Н  

(МН1 -  М Н 6 )

Стадия Лист Листов

Р - 1

О

ГО

ГО
С

Т 19804 7
-8

8



С 43 ГОСТ 19804 7—88

Обозначение Марна
Размеры, мм Масса,

L В С С d кг

ГОСТ 19804 1-81 115 00 МН1
191 192

36 36 20 5,2

-0 1 NH2 40 40 28 6,2

-0 2 МНЗ
292 292

36 36 20 8.0

- 0 3 МН4 40 40 28 11,0

-O k МН5
292 492

36 136 20 15,0

- 0 5 МН6 38 130 24 18,6

ГОСТ 1980Ь 7-83 И  5 00 СБ

П о д е л и в  з а к л а д н о е  м н  
(М Н 1 -  М И 6)

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ставил Масса М iciumab

Р рм
табл —

Лист Листов 1



ГОСТ 19804.7-88 С. 44

Обозначение Марна Диаметр^
мм

Длина  
загогпод 
ни,мм

Массе, , 
нг

ГОСТ 1980U .7-83 1.1.6. 00 М 10 -150 10 А I ТОО ОЛ

-0 1 М12 -  150 12AI 710 0,6 .

П ет ли п р и н я т ы  по  се рии  З Л 0 0 -

ГОСТ 1980^7-вЗ 1 .1 .6 .0 0

Петля подъемная 
(М 10~150; M1Z-150)

Стадии Масса Масштаб

Р См . 

табл. 1-5

Лист Листов 1



спо П

Ведомость расхода стали на элемент , кг 7 силища 1

Изделия армат урные Изделия закладные

М а р ка
элемент а

Армат ура класса Арматура
класса П рокат

А - 1 А - Ш В р -1
Всего

А I
Всего Общий

ГОСТ 5 1 8 1 -8 2 гост 6121-80 ГОСТ 5181-82 ГОСТ 103 -1 6
расход

Фв Итого <Ы2 01k 016 Ф18 020 Ф25 Итого Ф5 Итого 0 /0 Ф12 Итого 6=6 д=12 6=16 6=20 Итого

1СД 50 28 20-1 22.0 22.0 3.1 3,7 25,1 0,8 0,8 2,k 2,8 5,2 6,0 31,1

1СД 50 28, 20-Z k,k 2k,0 28 k « 3,1 ЗЛ 32,1 0,8 0 8 2,* 2.8 5,2 5,0 38,1

1СД 55. 28. 20-1

1СД 55 31 20-1 2k,0 г\о 3,9 з,ъ 21,9 0,8 0,8 2Л 2,8 5.2 6,0 33,9

1СД 55 3k. 20-1

ГОСТ 19804.7-83 0.0.0 00 ВМС

Ведомость 
расхода ст али

Стадия Лист Листов

J3 1 9

45 
ГО

СТ 19804.7—
88



Продолжение табл. 1

И зделия а р м а т у р н ы е И зделия заклад ны е

М арка
элем ент а

А р м а т у р а к л а с с а Армат ура
класса Прокат

А - I А - Ш В р-1
Всего

A - I
Всего Общий

ГОСТ 5781-82 ГОСТ6727 -80 ГОСТ5781-82 ГОСТ 103-76
расюд

0 8 Итоге © 12 0 /4 01В 018 020 0 25 Итого 0 5 Итон Ф10 012 Итого д -6 д-12 д-16 д-20 Итога

1СД 55. 28. 20-2

1СД 55 31 20-2 4,4 26k 30,8 3,9 3,9 34,7 0,8 0.8 24 Г3 СО 5,2 6,0 407

1СД 55 34 20-2

1СД 55 31 20 -3
4 ,4 34,8 39,2 3,9 3,9 43,1 0,8 0,8 2.4 2,8 5,2 6,0 49,1

1СД 55 34 20-3

1СД 55 3k 20-4 4.4 44,0 48,4 3,9 3,9 52,3 0,8 0,8 2.4 3,8 6,2 7,0 59,3

1СД ВО 28 20-1
25,6 256 4 2 4,2 29}8 0,8 0,8 2,4 2,8 5,2 8,0 35,8

1СД ВО 31 20-1

1СД ВО 34 20-1
25,6 25,6 4 ? 42 29,8 0.8 0,8 2,4 2,8 5,2 6,0 35,8

1СД ВО. 37 20-1

ГОС Г 19804.7-83 0.0.0.00 ВМС
Пист

р

о>

ГО
С

Т
 

19804.7—
88



сл n

П родол ж ение  т айл  1

И зделия арм ат урны е

М арна
элем ент а

А рм ат ура  класса Арматура
кпа сса П ронат

А - I -ш В р - 1
Всего

A - I Общий
ГОСТ 5781-82 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 103 -7 6

ВсегЬ расход

Ф8 Итого 012 016 016 018 0 2 0 0 2 5 Итого 0 5 Итого Ф10 012 6 -6 6-12 5-16 5-20 Итого

1СД 60 28 2 0 -2

----- -1

1СД 60 31 2 0 -2
6,6 28,8 33,2 6,2 6,2 37,ч 0,8 0,8 2,6 2,8 5,2 о,о 63,6

1СД 60 36 20 -2

И Д  60 37 20 -2

1СД 60 31 2 0 -3

)СД 60 36 2 0 -3 *А 38,0 62,6 6 0 6,0 66,6 0,8 0,8 2А 2,8 5,2 6.0 52,6

1СД 60 37 2 0 -3

1СД 60 36 2 0 -6
6.6 /,в п 52,6 * ,2 6,2 56,6 0,8 0,8 2,6 0,2 го 63,6

1СД 60 37 2 0 -6
3,4

1СД 60 37 2 0 -5 \б 59,2 63,6 6А 6,2 67,8 0,8 0,8 2А 3,8 0,2 7.0 768

И зделия закладны е

ГОСТ 1980^7-83 000 0D ВМС
Лист

47 
ГО

С
Т 19804 7—

88



Продолжение табл, 1

И зделия арм ат урны е

М а р к а
элем ент а

т ,  | ■ --  — . - Ы ш ,  -
Армат ура кл а сса Арматура

класса Прокат

А -■ I А - Ш В р -1
Всего

A - I
BCPZQОбщий

ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 103-76
расход

0 8 Итого 012 Ф14 016 018 020 025 Итого 0 5 Итого 010 Ф12 Итого 3~6 3=12 3=16 8=20 Итого

1СД 50 29 30-1 17,6 10,0 27,6 6,5 6,5 ЗЬ,1 0,8 0,8 3,6 8,0 8 8 42,9

1СД 55 29 30-1

1СД 55 32 30-1 19,6 10,0 29,6 6,7 6,7 36,3 о,з 0,8 3,6 4,4 8,0 8,8 45,1

1СД 55 35 30-1

1СД 55 32 30-2
26,4 10,0 36,4 6,7 6,7 Ч * 0,8 0,8 3,Б д л 8,0 8,8 51,9

1СД 55 35 30-2

1СД 55 35 30-3 44,6 U ,8 6,7 6,7 51,5 0,8 0.8 3,6 4,4 8,0 8,8 60,3

1СД БО 29 30-1

1СД 60 31 30-1 21,2 to o 31,2 7,2 7,2 38,4 ',z Г, г 3,6 4,4 8,0 9,2 4 7,6

1СД 60 35 30-1

Изделия закладные

ГОСТ т о й  7 -33  0 0 0  00 ВМС
Лист

слсо

ГО
СТ 19804 7—

88 
С 

48



2 о

Продолжение табл. 1

М арка
элемента

Изделия арматурные Изделия закладны е

Общий
расход

Арматура нласса

Всего

Арматура
класса Прокат

Всего

А - I А -Ш В р -1 A - I
ГОС'Г  5 7’81 -612 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 576 Г  82 ГОСТ 103-76

0 8 Итога 012 014 016 018 020 025 Итога 0 5 Итого 010 012 \нтого 3 -6 д-12 д-16 д-20 Итого
1СД 60. 32. 30-2  

1СД 60 35 30-2
26,8 10,0 38,8 7,2 7,2 46,0 иг иг 3,6 4,4 8,0 9,2 55,2

1СД 60 35 30-3 48,0 48,0 7,2 7,2 55,2 иг !,2< 3,6 4,4 6,0 9,2 64,4
1СД 65. 29 30- 1 

1СД 65. 32 30-1 

1СД 65. 35. 30-1 

1СД 65. V  30-1

23,2 10,0 зз,г 7,5 7.5 40,7 иг иг 3,6 4,4 8,0 9,2 49,9

1СД 65 32 30-2 

1СД 65. 35 30-2 

1СД 65. и  30-2

31,2 10,0 41,2 7,5 •7,5 48,7 иг U2 3,6 4,4 8,0 9,2 57,9

ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 -8 3  0.0.0. 00  ВМС
Лист

5

. 49 
ГО

СТ 19804.7—
88



Продолжение т абл 1

Н о р к а
элемента

Изделия армагпурные

Арматура класса

A - I А - Ш

ГОСТ 5781-82

0 8  Итога 012  0 / 4  016 018 0 2 0  0 2 5  Итого

В р - 1
Всего

ГОСТ6727-80

0 5 Итога

Изделия закладны е
Арматура

класса

А - 1

ГОСТ 5 1 8 1 -8 2

0 1 0  012 Итого

Прокат

ГОСТ 1 0 3 -7 6
Всего

ff=6 6 4 2  8=16 6^20 Итого

Общий
расход

1СД 65 35 3 0 -3

1СД 65 01 30 -3
50 В 508 7.5 7,5 553 ',2 3.6 4.4 8.0 9.2 67.5

1СД 55 4/ 30 10 0 о* О 74 5 7 5 7.5 81.5 1.2 1.2 3.6 7.1 108 12.0 93.5

1СД 70 29 30-1

1СД ”3 32 30-1

1СД 70 35 30-1

1СД 10 4 1 30-1

Ik  О 10 0 J 4 В 7.9 7.9 42.7 1.2 1.2 3.6 4.4 8.0 9.1 51,9

1СД 70 32 3 0 -2

1СД 70 35 30-2

1СД 70 4/ 3 0 -2

33.6 10.0 4 3.6 7.9 7.9 51.5 1,2 1,2 3.6 4.4 0.0 9.2 60.7

ГОСТ 19804 7-83 О О 0 00 В М С
Лист

сл
о

ГО
С

Т 19804 7—
88



8  Л

Продолжение т абл 1

М арка
элем ент а

И з д е л и я  арм ат урны е Изделия за кл а д н ы е

Общий
расход

А рм ат ура  класса

Всего

Армат ура
класса Прокат

А - I А - Ш вр - Т А - I

ГОСТ 570 1 -8 2 ГОСТ 872 7 -8 0 ГОСТ5781-82
. л — -

ГОСТ 1 0 3 -7 6
Всего

0 8 Итого 0 /2 0/4 0 16 018 020 025 Итого 0 5 Итого 010 0/2 Итого 6 -6 6-12 6=16 6-20 Итого

/СД 70 35 3 0 -3  

1СД 70 4/ J 0 -3
54,0 54,0 7,9 7,9 61,9 '.2 иг 3,6 4,4 8,0 9,2 71,1

1СД 70 4/ J0 -4 10,0 68,8 78,8 7,9 7,9 86,7 ',2 иг 3,6 7,2 10,8 12,0 98,7

1СД 75 29 30-1  

1СД75 32 30-1 

1СД 75 35 30-1 

1СД75 4/ 30-1 

/СД 75 53 30-1

26,8 10,0 36,8 8,1 8,2 4 50 U 2 иг 3,6 4,4 8,0 9,2 54,2

1СД 75 32. 30 -2  

1СД 75, 35 30 -2  

1СД 75 4/ 30-2  

1СД 75 53 3 0 -2

36,0 10,0 ЩО 8,2 8,2 54,2 'Л иг 3,6 4,4 8,0 9,2 5J,4

ГОСТ 19804. 7-6Ю 0.0.0 00 вм с
Лист

7

51 
ГО

С
Т 19804 7—

88



Продолжение табл 1

Изделия армат урные Изделия за кл а д н ы е

Армат ура класса Армат ура
класса Прокат

/ Чарка А - I А -ш В р~ 1
Всего

А -  I
Всего Общий

элемента
ГОСТ 5 7 8 1 -8 Z ГОСТ 5 7 2 7 -8 0 ГОСТ 5 7 8 1 -82 ГОСТ 103 - 7 5

распд

0 0 Итого 012 0 / 4 016 018 020 0 2 5 Итого 0 5 Итого 010 Ф12 Итого 5 - 5 8 ш12 5 - / 5 5 - 2 5 Итого

/ СД 7 5 .3 5 . 3 0 - 3

1СД 75. 4 /. 3 0 - 3 5 7 2 57,2 8,2 8,2 55 ,4 Кг 3,6 4 .4 8,0 9,2 74 ,5

1СД 75 53 30 - 3

1СД 75 4 /  5 5 - 4
10,0 74,0 84,0 8,6 8,6 92,6 и* Кг 3,6 7 ,2 10,8 12,0 /54,5

1СД75 53 30 - 4

/СД 7 5  53 3 0 - 5 16,1 16,1 10,0 115,2 125,2 2 ,5 г ,5 Щ Б Кг кг 3,6 7 ,2 10,8 12,0 /55 ,5

2СД 50 29 3 0 - 1 23,2 23,2 7 ,4 7 ,4 30,6 0,8 0,8 5 ,0 10,2 15,2 16,0 46,6

2СД 55 29 3 0 - 1
2 5 ,2 25,2 7 ,6 7,6 32,8 0,8 0,8 5,0 10,2 15,2 16,0 4 8,8

2СД 55 35 3 0 - 1

ГОСТ 19804.7-83 0.0.0.00 ВМС
Лист

о
о*

ГО
СТ 19804.7-88
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Продолжение табл. 1

М арка
элемент а

Изделия арм ат урны е Изделия за кл а д н ы е

Общий
расход

Арматура класса

Всего

Армат ура
класса Прокат

Всего
А - 1 А -Ш В р -1 A - I

ГОСТ 5701-82 ГОСТ 6727-во ГОСТ 5781 -82 ГОСТ 103-76

0 8 Итого 012 014 016 018 020 025 Итого 05 Итого 010 012 Итого 6=6 и =12 6=15 6=20 Итого

2СД В5 29. ,30-1 

2СД Б5. 35 30-1 

2СД 65 41 30-1

28,0 28,8 8,4 8,4 37,2 1,2 1,2 5,0 10,2 15,2 16,4 53,6

2СД 75 29. 30-1 

2СД 75. 35 30-1 

2СД 75 41. 30-1 

2СД 75 47. 30-1 

2СД 75 53. 30-1

32,4 32,4 V V 41,5 1,2 1,2 5,0 10,2 15,2 16,4 57,9

2СД 75 53 30-2 5,6 47,2 52,8 V V 61,9 1,2 1,2 5,0 10,2 15,2 16,4 78,3

2СД 75. 53. 30- 3 5,6 60,0 65,6 V 9,1 74,7 1,2 1,2 5,0 13,6 18,6 19,8 94,5

ГОСТ 19804.7-83 0.0.0.00 ВМС
Лист

9

ГОСТ 19804.7-83

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4294853/4294853357.htm

